


　3.2　U形鋼の標準長さは、表３のとおりとする。 

 

 

 

 

 

 

 

　3.3　U形鋼の形状及び寸法の許容差は、表４のとおりとする。 

表３　標準長さ 単位　m

標 　 準 　 長 　 さ 

10.0 11.0 12.0 13.0 14.0 15.09.0

4. 検　　査　材料、形状及び寸法は、2. 及び3. の規定に適合しなければならない。 

 

5. 製品の呼び方及び表示方法 

　　　　　　U形鋼の製品の呼び方及び表示方法は、原板の記号、記号、呼び名及び長さによる。 

 

　　　　　　例：　ＳM４９０ＹＡ－Ｕ－320×240×６－40－14,000

原板の記号 記号 呼び名 長さ 
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表４　形状及び寸法の許容差 

単位　mm

区 　 　 分 

幅 

高 　 さ 

長 　 　 さ 

曲 が り 

厚 　 さ 

許 　 容 　 差 

± 3 . 0

± 1 . 5

A

B

t

H1, H2
± 2 . 0

JIS G 3193による。 

長さの0.2％以下 

JIS G 3193による。 

ただし，橋梁用等特に要求のある場合は－5％以内とする。 

≦2.0



施工例 
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Uリブとデッキプレートの取付 

Uリブと横リブのはめ込み状況 ブロックの組立 

輸送積込 工場組立 

横リブの取付 
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●リブの剛性が大きく荷重配分がよい。 

●密閉断面であるので防錆上好ましい。また塗装面積も減少する。 

●溶接長は条鋼に対し、大幅に減少し取付け時の溶接ひずみが少ない。 

　また、メンテナンス時の再塗装作業の施工性、ハッチカバーからのゴ

　ミなどの付着・落下防止なども期待できます。　 

品質が安定しています。 

　熱延鋼帯（コイル）から一貫した連続

冷間ロール成形法により製造するため、

全長にわたり寸法精度が高く、形状が安

定しています。 

 

長尺ものができます。 

　連続成形のため、製品の長さが自由に

とれ、従来のプレス成形では難しい長尺

ものの製造ができます。 

 

量産が可能です。 

　連続成形のため、材質、形状とも均一

な安定した製品を量産、供給できます。 
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Ｕ―HR―Ａ―２ 300 × 220 × ６ ― 40 300 299.4 202.2 220 6 40 37.14 29.2 8.08 1,901 
Ｕ―HR―Ｂ―２ 320 × 240 × ６ ― 40 320 319.4 213.3 240 6 40 40.26 31.6 8.86 2,460 
Ｕ―HR―Ｂ―３ 324.1 × 242 × ８ ― 40 324.1 323.3 216.5 242 8 40 53.90 42.3 8.99 3,315 
Ｕ―HR―Ｂ―４ 262 × 110 × ６ ― 40 262.2 261.6 213.3 110 6 40 24.28 19.1 3.22 288 
Ｕ―HR―Ｂ―５ 290 × 170 × ６ ― 40 290 289.5 213.3 170 6 40 31.68 24.9 5.72 960 
Ｕ―HR―Ｃ―２ 320 × 260 × ６ ― 40 320 319.4 204.4 260 6 40 42.19 33.1 9.91 3,011

呼称記号 呼称寸法 
寸法（ｍｍ） 

断面積 

（㎝2） 

単位重量 

（㎏／ｍ） 

  断面性能（参考） 

重心位置 

 ex（㎝） 

断面二次 
モーメント 
（㎝4） Ａ B　Ａ’ Ｈ ｔ Ｒ 

注）１．呼称記号は弊社での呼び名を示します。 
　　２．各欄のＲ40のｔ＝６、８㎜シップリブは内面あわせの断面です。 
　　３．上表にないサイズはご相談ください。 

Cr

――― 

種
類 

軟
　
　
鋼 

高
張
力
鋼 

材料記号 脱酸形式 熱 処 理 
Ｃ Si Mn P S Cu Ni Mo Al Nb V Ti N

炭素当量 
（％） 

――― 

――― 

――― ――― 

――― 

――― ――― ――― ――― ――― ――― ――― KA リムド以外 

KA32 細粒キルド 

AR 

（圧延のまま） 

 

AR 

（圧延のまま） 

 

0.21 
以下 

0.50 
以下 

2.5×Ｃ 
以上 

0.035 
以下 

0.18 
以下 

0.50 
以下 

0.9 
～ 
1.60

0.035 
以下 

0.035 
以下 

――― 

0.35 
以下 

0.2 
　 
　 

0.4 
　 
　 

0.08 
　 
　 

0.02 
　 
　 

0.02 
～ 
0.05

0.06 
～ 
0.10

0.02 
以下 

化　　　学　　　成　　　分 

材料記号 

 
降伏点又は
耐力 

（N/㎜2） 

 

引張強さ 

（N/㎜2） 

 

ロット 

（ｔ） 

 
伸び 

（L/m5.65√Ａ） 
（％） 

 

試験温度 

（℃） 

 

最小半径吸収エネ 

ルギー値（Ｊ） 

KA 235以上 ――― ――― ――― ――― 
0 31 22 50

400～520 22以上 
KA32 315以上 400～590 22以上 

衝　撃　試　験 引　張　試　験 

種類－形状寸法 

材　料 

船級規則　財団法人　日本海事協会による一例を示す

※JFE建材－シップリブの材料は、熱延鋼帯を使用します。 

鋼材の種類、脱酸形式、熱処理及び化学成分　厚さ（t=6.8mm） 

機械的性質 
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ご指定により、ショットブラスト及びプライマー塗装を行います。 

また、マスキングのご指定がある場合はご相談ください。 

区　　　　分 項　　目 標　　準　　仕　　様 

ショットブラスト 

プライマー塗装 

除　錆　度 

表 面 粗 さ 

塗　　　料 

標 準 膜 厚 

標準塗布量 

SPSS  Sh2  　以上 
S I S    S a2 .  5以上 

J I S  B  0601  80μmRz以下 

無機ジンクリッチプライマー 

15μｍ 

200ｇ／㎡ 

区　　分 許　　容　　差 

幅 

高さ 

Ａ 

Ｂ 

H1、H2

長　　さ 

曲 が り 

厚　　さ 

±3.0

±1.5

±2.0 
ただし、ＩH1－H2Ｉ≦2.0

JIS G 3193による 
±２ 

(精度切断） 

長さの0.2％以下 

船級規格による。 

Ａ 

ｔ 

Ｈ
1

Ｈ
2

Ｂ 

開先加工 

表面処理 

寸法の許容差 

ご指定により長手方向の開先加工を行います。 

シップリブの寸法許容差は下表の通りです。 
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（単位：mm） 



Uリブ／シップリブの製造法 
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Uリブ／シップリブの製造は、鋼帯（コイル）から製品完成まで一貫した連続冷間 

ロール成形法で製造するため、安定した品質と長尺製品が量産・供給できます。 

 

（Uリブは熊谷製造所においてISO 9001 : 2000 認証取得しております） 

コ　イ　ル 成形機全体 

成形ロール 成形機装入側 

成形機出口側 製品荷姿 



ご注文の手引き 
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ご注文に際しては、つぎの各項をお知らせください。 

１ 

２ 

３ 

４ 

５ 

６ 

７ 

８ 

材　　質 

形状寸法 

長　　さ 

数　　量 

納　　期 

そ の 他  

精度切断、開先加工の有無 

表面処理の有無 

（例：U-B-2　U-320×240×6×40） 

－より安全な御使用を願って－ 

本カタログに掲載されている内容は情報提供を目的としたもので、誤った使用または不適切

な使用等によって生じた損害につきましては、責任を負いかねますのでご了承下さい。また、

掲載される情報・仕様等につきましては、予告なしで変更する場合があります。最新情報に

つきましては、各担当部署にお問合わせ下さい。 
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Uリブ／シップリブ 




